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SEDLA IZ KOVKASTOG LIJEVANOG ŽELJEZA 
(TEMPER LIJEV)

Podložno tehničkim izmjenama.

UPUTE ZA SKLAPANJE - SERIE 261

DIMENZIJE:

Vanjski promjer cijevi [mm] 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9 114,3

Veličina 3/8” 1/2" 1/2" 1/2" 3/4" 3/4" 1" 1" 1" 1"
3/4" 1 1/4" 1 1/4" 1 1/4"

1 1/2" 1 1/2" 1 1/2"
2" 2"

 
IZLAZ: Unutarnji navoji Rp ISO 7/1 

MAKS. RADNI TLAK/TEMPERATURA: Voda 16 bar/60°C, 6 bar/90°C komprimirani zrak: 10 bar/70 °C 

TEKUĆINE: Voda za piće do 25 °C, Voda do 90°C u sustavima za grijanje  

PODRUČJE PRIMJENE: Ventilske obujmice pogodne su za instalaciju naknadno dodanih grana. 

POSTUPAK SKLAPANJA:

1. Očistite cijev (5) na željenoj lokaciji postavljanja sedla.

2. Namjestite brtveni rukavac (2) oko cijevi (5).

3. Okrenite brtveni rukavac (2) tako da namjestite prethodno izbušen provrt  

u brtveni rukavac na sedlu.

4. Spojite gornji dio (1) na rukavac (2) tako da je izlazni otvor cijevi poravnat  

s otvorom na rukavcu (2).

5. Namjestite donji dio (3) oko rukavca (2).

6. Zategnite vijke za pričvršćivanje sedla (4).

7. Unakrsno zategnite vijke za pričvršćivanje sedla (4) pomoću imbus ključa

8. Provrte bušite odgovarajućim alatom.

ZA ČELIČNE CIJEVI DIN EN 10255 i DIN EN 10220 serija 1
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1 Gornji dio sedla sa ženskim izlazom
2 Brtveni rukavac s provrtom
3 Donji dio stezaljke sedla 
4 Vijak za pričvršćivanje obujmice
5 Cijev


